Sketmatik

Extrusion Innovation Qualitat

y/

Individuelle
Extrusionstechnik.

Fir lhre Anforderungen

Ematik GmbH entwickelt und fertigt hochwertige
Extrusionslésungen - von Sonderanfertigungen
bis zu kompletten Extrusionslinien. Mit innovativer
Technologie, praziser Fertigung und langjahriger
Erfahrung begleiten wir Sie von der Idee bis zur
perfekten Losung.

Extruder von EMATIK GmbH

Sketmatik - Der bewahrte Einschneckenextruder

Einschneckenextruder mit energieeffizienten
Antriebskonzepten

Energiemonitoring
Zur Verarbeitung verschiedenster Thermoplaste

Individuelle Anpassungen an Material und Produkt
Einzelanfertigung

Schnecke Sonderanfertigungen fiir spezielle Anwendungen
Einhalten aktueller und zukunftiger Standards
(ua. ISO 9001, Maschinenverordnung (EU) 2023-1230,
Cyber Resilience Act)
Extruder Komplette Extrusionslinien Einzelfertigung
Schneckendurchmesser 12 -150 mm Vom Extruder bis zum von Schnecken, Zylinder und
AusstoB 0,1 - 1300 kg/h Abzug und Wickelsystem Werkzeuge angepasst
(Angaben auf Anfrage) auf lhre Materialien

Ihre Ideen. Unsere Technik. Effiziente Extrusionslésungen




Unsere Leistungen im Uberblick

Sonderanfertigungen
von Extrudern
Wir fertigen individuell auf lhre Anforderungen
angepasste Extruder - von kleinen Serien bis hin
zu komplexen Speziallésungen.
@ Individuelle Material- und Prozesslésungen
@ Sonderkonstruktion fiir besondere Anwendungen

@ Hohe Préasision und Qualitat in der Fertigung

Extruder-Typubersicht

mit Kennzahlen
Extruder fr Profil-, Kabel- und Blasformextrusion

Extrudertyp KE 25-x KE 45-X KE60-x  KE75-x KE 90-x KE 150 -x Ihr Extruder wird nach notwendigen
[ Schneckendurchmessertmm [0 SIS Aussto ausgelegt.

Schneckenlange (mm) 25-30xD  25-30D 25-35D 25-35D 25-350 25-35D

Max. Schneckendrehzahl (U/min) . .. .
Max. Schneckendrehmoment (Nm) Jeder Extruder ist mit Rillennuten,

Antrgbsicisting () [ e \utbuchse oder glatten Zylinder
Heizleistung (W) _ : 5 8 ausfuhrbar, je nach Material und
AusstoB fur_PP (kg/h) (760 gewlnschten AusstoB.

4 20 31 42

Anmerkung : Daten kénnen flUr spezifische Anwendungen abweisen

Retrofit

elektrisch und mechanisch

Beistell-Extruder

X . Neuauslegung der
Wir modernisieren bestehende Extruder | Verfahrenseinheit zur
und Anlagen auf zukUnftiges Niveau - fur Xerb$sgerungdd§s
mehr Leistung, bessere Energieeffizienz | Enereiaafisions
und hohere Produktqualitat. (von bis zu 40%)

Extruder sind verfahrbar und in
folgenden Ausftihrungen vorhanden:

@ horizontale Ausflihrung
@ vertikale Ausfuhrung
@ Post-Coextruder

Extruder sind:

@ auf Flur verfahrbar
® schwankbar vertikal und/oder horizontal
@ hohenverstellbar

Einzelfertigung

von Schnecken, Zylindern und Werkzeugen
MaBgeschneiderte Bauteile fur
Ihre Anforderungen B
® Aufnahme Ihrer Anforderungen 8% i
@ angepasste Geometrie auf Ihre
Anwendung
@ Fertigung angepasst an lhre v(‘
Gegebenenheiten -

Extrusionslinien

Vom Extruder bis zum Abzug
und Wickelsystem - alles aus einer Hand.

Die Steuerung erfolgt tber
unsere Visualisierung und wird
an lhre Wlnsche angepasst.

Unsere Extrudersteuerung T
Siemens-basierte Steuerungssysteme

® Rezepturverwaltung

@ Prozessdatenerfassung und - verarbeitung

® Fernwartung

@ Visualisierung per WinCC Unified

Ematik GmbH
Otto-Lilienthal-StraBe 7
39120 Magdeburg

E-Mail info@sketmatik.de

Telefon 0391 72798-12




